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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Reinigen von Verbrennungsmotor-Abgasen, bei der 
in einem Gehause in Langsrichtung hintereinander mindestens zwei beabstandete Abgasbehandlungskorper 
gehaltert sind und bei der ein Drahtgewebe vorgesehen ist. das in den einander zugewandten Endbereichen 
der berden Abgasbehandlungskorper urn deren Umfangsoberf lachen herumgelegt ist und deren Abstand uber- 
bruckt. 

Derartige Vorrichtungen mit keramischen Monolithen, die mit einer katalytisch wirkenden Beschichtung 
versehen sind, als Abgasbehandlungskorper sind bekannt. Im Vergleich zu Abgasreinigungsvorrichtungen mit 
nur einem Abgasbehandlungskorper zeichnen sie sich insbesondere dadurch aus. da(i zwei hintereinander an- 
geordnete Abgasbehandlungskorper leichter hersteltbar und preisgunstiger sind als ein entsprechend iangerer 
Abgasbehandlungskorper und dafi die Reinigungswirkung besser ist. well sich hinter dem ersten Abgasbe- 
handlungskorper das teilgereinigte Abgas uber den Stromungsquerschnitt neu mischt, ehe es durch den zwei- 
ten Abgasbehandlungskorper stromt. 

Bei Abgasreinigungsvorrichtungen mit Tandemanordnung der Abgasbehandlungskorper hat man mit dem 
Problem zu kampfen. wie der Abstand zwischen den beiden Abgasbehandlungskorpern am gunstlgsten zu 
uberbrucken ist unter den Gesichtspunkten der Vermeidung zumindest wesentlicher Auftenumstromung der 
Abgasbehandlungskorper und der Sicherstellung zuverlassiger, positionierender Halterung der Abgasbehand- 
lungskorper in dem Gehause. Bisher hat man es fur erforderlich gehalten. in dem Abstandsbereich zwischen 
den beiden Abgasbehandlungskorpern einen Abstandsring aus Blech oder aus starrem Keramikmaterial vor- 
zusehen. Derartige Losungen sind vergleichsweise aufwendig, insbesondere auch wegen der Notwendigkeit, 
die Zwischenringe wahrend des Zusammenbaus der Abgasreinigungsvorrichtung (Vereinigung der Abgasbe- 
handlungskorper und des Gehauses) in der richtigen Position zu halten. 

Aus der DE-A-38 35 841 ergibt sich eine Anordnung, bei welcher die Halterung von zwei hintereinander 
angeordneten Abgasbehandlungskorpern durch ein Drahtgewebe erfolgt, daR in den einander zugewandten 
Endbereichen der beiden Abgasbehandlungskorpern um deren Oberf lache herumgelegt ist und deren Abstand 
uberbruckt. Eine ahniiche Anordnung zeigt auch die E P-A-0 415 101, wobei dort im Oberbruckungsbereich eine 
Drahtgewebematte als Abschtrmring angeordnet isi. In beiden Anordnungen handelt es sich um Drahtgestrick- 
anordnungen ohne einen erkennbaren Fadenveriauf. Sie dienen der Halterung der Abgasbehandlungskorper 
und werden dazu von einen weiteren Matte, z.B. e,ner Queilmatte. aufgepreflt bzw. sind so dick, dali sie den 
Raum zwischen Gehause und AbgasbehandlungskorDer ausfullen. Diese Matten sind aufwendig und ergeoen 
keinen ausreichenden Ausstromschutz {Barrierev.'irkung). 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine gattungsgemaRe Abgasreinigungsvorrichtung mit einem 
Uberbruckungsdrahtgewebe im Abstandsbereich zwischen den beiden Abgasbehandlungskorpern zu schaf- 
fen, die niedrige Kosten und eine Barrierewirkung gegen Hinausstromen von Abgas aus dem Abstandsbereich 
zwischen den zwei Abgasbehandlungskorpern vorteilhaft miteinander verbindet. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist die Vorrichtung erfindungsgemaR gekennzeichnet durch die Merkmale des 
Anspruches 1 oder alternativ des Anspruches 2. 

Da dieses Drahtgewebe um die Endbereiche der beiden Abgasbehandlungskorper herumgelegt ist, ergibt 
sich ein vollig komplikationsfreier Zusammenbau der Vorrichtung. Mit der Ausdrucksweise "Reinigen von Ver- 
brennungsmotor-Abgasen" sind in erster Linie dte katalytische Umwandlung der Schadstoffgase CO, NO, und 
von Kohlenwasserstoffen in die unschadlichen Abgasbestandteile CO2. H2O und N und/oder das Entfernen 
von Partikeln. haufig vereinfacht "Ruapartikeln" genannt. aus Dieselmotoren-Abgasen gemeint. Demenlspre- 
chend sind mit "Abgasbehandlungskorper" in ersier Lipte keran-ische oder metallische. mit einer katalytisch 
wirksamen Beschichtung versehene Korper und/oder Partikelf ilterkorper, die aus metaliischem oder kerami- 
schem Material bestehen konnen, gemeint. Bei den Partikelf iltern kennt man auch den Aufbau aus mehreren 
Filterelementen. die in ihrer Anordnung gemeinsar-. den Piiter bilden; auch derartige Anordnungen werden mit 
dem Begriff "Abgasbehandlungskorper" urofaai. Es versient sich. daft die Abgasbehandlungskorper so sus- 
gebildet sind. daQ sie vor; dem Abgas durchstrcrr ; .v~! n konnen. 

Jncen metste- Kaiien islcas Drahtgewebe r- - :, oen Laye. normoler ,veise fi it emer gewissen Loer- 
tappung an den Umfancs-Endbereichen. um die Endbereiche der bender, Abgasbehandiungskcroet 

herumgelegt. Es who jedoch darauf fungewiesen, call z-.m Beietch der Erfinoung auch AusfG-u urigen geh^ ret ., 
bei denen das Drahtgewebe im wesentlichen zwe :'3ch oder sogar noch otter herumgelegt ist. Die Ausdrucks- 
weise "Umfangsoberflachen" bedeutet nicht. oafi die Abgasbehandlungskorper im Querschnitl unbecingt 
kreisrund sein mOssen. "Umfang" sol! ledigltch deniemcen TeH der Oberf iache des retreffe.iden Aboasbehand- 
lungskorpers bezeichnen. der nicht die Eintrittsstirnfiache und nicht die Austnttsstirnf lache ist. Bevorzugte 
Querschnittsformen der Abgasbehandlungskorper sind kreisrund. oval, elliptisch. eckabgerundet viereckig. 
eckabgerundet dreieckig. Wegen des weitestgehenden Rationaiisierungseffekts sind Ausbildungen der erf in- 
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dungsgemafien Vorrichtung bevorzugt. bei denen kein sonstiger Abstandsuberbruckungsring zwischen den 
Randbereichen der einander zugewandten Stirnseiten der beiden Abgasb handlungskorper sitzt 
Unter einer Vielzahl moglicher, einsetzbarer Drahtgewebe sind zwei besonders bevorzugt: 

5 1 . Drahtgewebe, bei denen die Kette aus vergleichsweise dickeren Drahten und der SchuR aus vergtelchs- 

weise dunneren Drahten besteht. Diese Art von Drahtgeweben wird vorzugsweise so eingebaut, dafi die 
dickeren Drahte im wesenttichen in der Langsrichtung der Abgasbehandlungskorper und die dunneren 
Drahte im wesentlichen in Unnfangsrichtung der Abgasbehandlungskorper verlaufen. 
2. Drahtgewebe, bei denen Kette und SchuB. bestehend aus glelchdicken Drahten Oder aus unterschied- 

10 lich dicken Drahten. nach Art eines Leinengewebes verwebt sind. In diesem Fall wird das Drahtgewebe 

vorzugsweise so eingesetzt. dafl die Drahte der Kette und die Drahte des Schusses schrag zur Langs- 
richtung des Abgasbehandlungskorpers verlaufen. 

Drahtgewebe sind naturgemafi nicht gasdicht. Dennoch stellt das herunr^gelegte Drahtgewebe eine gewis- 
se Stromungsbarriere fur das Abgas gegen Hinausstromen aus dem Abstandsbereich zwischen den beiden 

15 Abgasbehandlungskdrpern dar. Bei hoheren Anforderungen kann es jedoch gunstig sein, unn das Drahtgewebe 
herum eine oder nnehrere Lagen eines Keramikfasergewebes oder eines Glasfasergewebes vorzusehen. Es 
ist gunstig, wenn das letztgenannte Gewebe in der Langsrichtung mindestens ein Stuck ianger ist als das Draht- 
gewebe, damit die beiden Endkanten des Drahtgewebes uberdeckt werden. 

In Weiterbildung der Erfindung ist bevorzugt, dafi die beiden Abgasbehandlungskorper mitteis einer Hal- 

20 terungsmatte in denn Gehause gehaltert sind, die auch deren Abstand uberbruckt und das Drahtgewebe uber- 
lagert. Die Anordnung aus Abgasbehandlungskdrpern, herumgelegtemabstandsuberbruckendem Drahtgewe- 
be und daruber herumgelegter Halterungsmatte ist zum Zusammenbau der Vorrichtung ei'nfach und rationell 
mit dem Gehause vereinigbar. Die Halterungsmatte bildet eine durchgehende Warmeisolationsschichf zwi- 
schen den Abgasbehandlungskorpern bzw. dem abgasdurchstromten Raum der Vorrichtung und dem Gehau- 

25 se, so daft die Abgasbehandlungskorper in wunschenswerter Weise rasch ihre Betriebstemperatur erreichen 
und behalten und daft das Gehause auf seiner Auftenseite in wunschenswerter Weise nicht ubermaftig heift 
wird. Der Begriff "uberlagert" soil nicht zwingend ein unmittelbares Aufetnanderliegen bedeuten. vieimehr kann 
zwischen den Abgasbehandlungskorpern und dem Drahtgewebe einerseits sowie der HalteruncsmaUe ande- 
rerseits noch eine oder mehrere Zwischenlagen vorhanden setn. Es ist sogar besonders bevorzugt. v.'enn an 

30 der fnnensette der Hgl^erungsmsUe insbesondere ein Keramikfasergewebe oder e\r, Glasfcsorge .vebe ^lerurn^ 
gelegt isL Aufter dem Vorteil des Schutzes der Halterungsmatte vor starkerer Abgasbesufschlagung ercibt sich 
dabei noch der weitere wesentliche Vorteil, daI3» Relativgleitbewegungen zwischen cem Gehause mr. Halte- 
rungsmatte einerseits und der Anordnung aus Abgasbehandlungskorpern und Drahtgewebe andorerseits 
leichter moglich sind; dies hat besondere Bedeutung fur das Verhalten der Vorrichtung unter Temperaturan- 

35 derungen zwischen Betriebstemperatur und Aufterbetriebstemperatur Das Gehause besteht normalerweise 
aus Blech und dehnt sfch deshalb bei der vergleichsweise hohen Betriebstemperatur recht erheblich. v*'ahren-d 
die Abgasbehandlungskorper, insbesondere wenn sie aus Keramik bestehen, sich bei steigender Temperatur 
praktisch nicht dehnen. 

DerZustand. den das Drahtgewebe nach dem Zusammenbau der Vorrichtung im Abstandsbereich zwi- 

40 schen den beiden Abgasbehandlungskdrpern einnimmt, hangt in erster Linie vom Verformungswiderstand des 
Drahtgewebes und von dem Druck ab. den die - normalerweise zwischen dem Gehause und den Abgasbe- 
handlungskorpern zusammengepreftte - Halterungsmatte von auften her auf das Drahtgewebe ausubt Bei ei- 
ner ersten Moglichkeit (hoher Verformungswiderstand des Drahtgewebes. relativ geringer. ausgeijbter Druck 
der Halterungsmatte) ergibt sich praktisch kein Nach-innen-Drucken des Drahtgewebes im Abstandsbereich: 

45 die Abgasbehandlungskorper und das Drahtgewebe werden durch die "Vorspannung" oer Halterur.gsmatte ge- 
gen Langsverschiebung relativ zu dem Gehause gehalten, mit Ausnahme der v^eiter vorn gesch: derte^ Reia- 
tivbeweoLno bei V.'armedehnunaen und Warmekontraktionen. Bei einer .^'weiten Mociichkeit (aiasc eOoter 
Druck der H a I te r u ri c; sma tt e so cro\i. c e G das D ra h i p e w e be i m A b s d s v: -ire ■ : l- " ?. f. n ^: cl'i i r ' -r^ n \- e : ; c r r^'^ 
v.'irc; -Mr-:.:;: d;?5 D< ar.iOGA'ebe \r' ~- :<a:^~\n\er^Qelj3Uif-'\ Zustand e\'-^ '-os;iitO;'= err. ••■ ---r es im A :; ^^:?:^r:cr;c ur;: 

5C- ein v.^:-;!o ^-f/zt, !'■•■-■: pecruckt is;, i--.; 0.^;:- hierdurr.!: gev^isse u^t !-isc'';:i.^-:-: . s/^:v:iiche T >-.:r:r."c oey^ 
AtSia'' a ce: A ivqasbena'iG u-cf i-C' per eF^u^u- ' i: Zv^isci'ie''*^ ^ s • r ^voc: ' ^ sDe sonde' e -:^^ - l. 'A: 

dune e-'ie( Kleiner, Siute des Drantcewebes am Utjefoang vor; de- ■^'an^.:^cL)e'■':f. des i>eur*-it-':rr A!;- 
Gasbent-indii^nQsKor^jers zu demi Abstandsbereich. 

Es :st cfrvorzugl. die beiden A bq a soe handlungskorper miitel? vine' soger-iannier- Blanmatie in c^-.r^ Ge- 

5^ hause zu ha Item. B* ah matte n. die an sich bekannl sind. bestehen v.eser: lichen a'.-? -veramtkfasTtrr; * G.im- 
(nerei'Magerung. inioige der Giimmeremlagerungen hat die Biahm-aue bei steioenden Tempera'.-jren 3e- 
slreue;! sich auszudehnen, wodurcn erne besonders sichere Haltei ung der Aogasoehandlungskcrper a-jcr bei 
hoheren Temperaturen der Vorrichtung erzielt wird. Es wird darauf hingewiesen. daft die Blahmatte mcht un- 
bedingt uber die Lange der beiden Abgasbehandlungskorper einschlieftlich des Abstandsbereichs durcngehen 
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muli. sondern auf mehrere Blahmatten, insbesondere jeweils eine Blahmatte pro Abgasbehandlungskorper 
aufgeteilt sein kann. Besonders bevorzugt ist jedoch, wenn die Blahmatte in Langsrichtung durchgeht. wis vor- 
stehend im Zusammenhang mit der Halterungsmatte beschrieben. 

Nach einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB das Gehause vorden Abgas 
behandlungskorpern einen ersten Ubergangsbereich, dersich in Stromungsrichtung erweitert. und hinterden 
Abgasbehandlungskorpern einen zweiten Obergangsbereich, der sich in Stromungsrichtung verengt. aufweist 
daB in den Ubergangsbereich jeweils ein Innengehauseteil vorgesehen ist, das dichtvordem benachbarten 
Abgasbehandlungskorper endet; und daB in einem umlaufenden Abstandsraumzwischendem jeweiligen Ge 
hauseteil und dem Gehause eine Isoliermatte angeordnet ist. Auf diese Weise ist das Gehause durchgehend 
emschlieBlich der Ubergangsbereiche von dem gasdurchstromten Raum isoliert. Die Isoliermatten konnen ie 
we.ls den Spalt zwischen dem Innengehauseteil und dem benachbarten Abgasbehandlungskorper uber- 
brucken, und die jeweilige Isoliermatte kann im Spaltbereich innen durch ein Keramikfasergewebe Oder durch 
em Glasfasergewebe geschutzt sein. Besonders bevorzugt ist es, wenn das Keramikfasergewebe oder das 
Glasfasergewebe von dem ersten Spaltbereich uber den ersten Abgasbehandlungskorper, das Metallgewebe 
fur den Abstand zwischen den Abgasbehandlungskorpern und den zweiten Abgasbehandlunoskorper bis zu 
dem zweiten Spaltbereich durchgeht. 

Die in der vorangehenden Beschreibung mehrfach angesprochene Langsrichtung der Vorrichtung fallt in 
der Regel zumindest im wesentlichen mit der generellen Gassiromungsrichtung in der Vorrichtung zusamme.-, 

Die Drahte des Drahtgewebes sind - absolut gesehen - vorzugsweise sehr diinn und liegen in den meisten 
Fallen in einem Durchmesserbereich von 0,04 bis 0,6 mm. Die groBeren Drahtdicken kommen insbesondere 
bei denjenigen Drahtgeweben in Betracht, die aus dickeren und dunneren Drahten gewebt sind und so einge- 
seizt sind, daB die dickeren Drahte im wesentlichen in Langsrichtung der Vorrichtung verJaufen. 

Die Erfindung und Ausgestaltungen der Erfindung werden nachfolgend anhandzefchnerisch dargestellter 
Ausfuhrungsbeispiele noch naher eriautert. Es zeigt: 

Fig. 1 einen Langsschniti durch die Langsachse einer Abgasreinigungsvorrichtung. wobei in der oberen 
Halfte der Fig. 1 una in der unteren Half te der Fig. 1 unterschiedliche Ausfuhrungsvarianten darqe- 
stellt sind: 

FiQ. 2 einen Teil-Querschmu langs 11-11 in Fig. 1. wobei wiederum in der oberen Zeichnuncshalfte un- n 
der unteren Zeic.-ru-.;;, fhSif te unterschiedliche Aijsfubrungsformen dargestellt sine ' 
L-iife gezeichnete Abgasfe-r.^guncsvorrichtung 2 besiUi eir Gehause 4 aus Stahlblech. das i.r. mittle/en 6:-- 
le.; r: ,m wesentlichen 2yiinGr:3ch ,si und in F,g. 1 rscnts uric ^inks davon im wesentlichen keoeisii;mpff6rn- 
ii-.. <:r Querschnitt gesehen. beslehi das Gehause 4 aus zwei Halbschalen jeweils mit zwei nach auBen um'^ 
geoogenen Langsrandern 6. die beim Zusammenbau der Vorrichtung 2 mit einer Langsnaht 8 verschweiBt sine 
Die De.den im wesendichen kegelstumpfformigen Bereiche werden erster Ubergangsbereich 10 (links in Fio 
1) und zweiter Ubergangsoereicn 12 (rechts in Fig. i ) genannl. 

In den Ubergangsbereichen iO und 12 ist jeweils ein Innengehauseteil 14 vorgesehen das am Eintriti- 
enoe ozw. am Austritisende oer Vorrichtung 2 mitdem Gehause 4 verschweiBt ist und amjeweiis anderen Ence 
d.cht vor einem benachbarsen Abgasbehandlungskorper 1 6 endet. Mit Ausnahme des jeweHigen Bereichs v.o 
das Innengehauseteil 14 m,: aem Gehause 4 verschweiBt ist. besteht ein umlaufender Abstandsraum zwischen 
dem Innengehauseteil 14 und dem Gehause 4. In d.esem Abstandsraum ist jeweils eine Isoliermatte ISanc- 
oranet. Die Isoliermatte erstreckt sich jeweils uber den Spaltbereich 20 zwischen dem betreffenden Innenc-- 
hauseteil 14 und dem betreffenden Abgasbehandlungskorper 1 6 und umgibt ein Stiick der eintritts<=eitioen bz.v 
austrittsseitigen Umfangsooerflache des betreffenden Abgasbehandlungskorpers 16. 

D.e beiden Abgasbehano^ungskorper 16 sind mir gegenseitigem Abstand 22 mittels einer zwischen dfn 
beiden Isoliermatten 18 durcnoeher.cen. herumGeiegien Blahmatte 24 in dem Gehause 4 oehaiteri Zur be*- 
seren •..agefixierung der be^de- Isoliermatten 18 i.nd der Blahmatte 24 weist das Gehause 4 o-ve-'se umia^.- 
;enc- S.cken auf. Auch cie inner.Qensuseteile 14 v.eisen ,n ,U:er. den Abgasbehanclunaskdroern 16 nsheren 
L- e!!i!-!ien lev.eiis e. is uir-.autftnce Sicke aij!. 

'.y.e Umfang- fiber- s;--. ■ ::,er Deiae'^ Abg?p.r.t;fi;;,K;i:jnoskorDer 16 ist w oeren elns^uJp^ zugewandte-n 
■ .S-. „:,::::.jt .i; .- .. ■ 'lerurvgrieg:. t oe. A.y-.i.jrmsiiertich 22 zv.-<cnei: ikr. r.-r nen Ar-gasr^- 

-.-;f,c ..ingskc.rpern 16 ih7.e.-.ri..,..; .iur deuti.che.re.'- Voran-^cnaui.chung sind die A:-gasbe-.finoi-.gsk6rpe. 

' ' y^-^fe»-'r- fi" itr- i-.e;u.-a;e-e.- Berfi.cf. Ot:r Vornchtung. v.-ic cas Dr.^;-.-.c-;.vebe 26 de- 

A::-;-.i.-nasi-.-irc-.;ch der beict - .■■•.H-.ftSL'ehandiung.sl.or-er 15 utx.-r-jrGckt. und man erkenni weitef oben bzw. wt- 
te. uiiien in F.g. 1, v„e ca? D.'rii-.tgeweDe 26 jeweils em StQck dnr Umfangsoberfiache aes betreffenden A:- 
oe.sbfthar^dlungskdrpers 16 Or.eruecki. 

Be. der Variante oben ,n F.y. 1 handelt es sicn um em Drantgewebe, das aus dickeren. in Langsricniurg 
der Vorrichtung 2 verlaufenden Drahten und aus dunneren in Umfangsrichtung verlaufenden Drahten geweot 
Ein derartiges Drehtgewebe ist ,)^,ra!le; zu den dickeren Dratiten gut biegbar. so daB es gut um die Abga- 
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behandlungskorper 16 herumlegbar ist. Die in Langsrichtung verlaufenden, dickeren Drahte ergeben einen re- 
lativ hoh n Verformungswiderstand gegenuber Verformung aus der Zylinderf lache des h mmgelegten Draht- 
oewebes 26 heraus insbesondere nach innen. Deshalb ist das obere Drahtgewebe 26 so gezeichnet. daa es, 

5 ohn im Abstandsbereich 22 nach innen gedruckt zu sein, in inn wesentlichen zylindrischer Fornn von links-vorn 
nach rechts-htnten durchgeht. Abweichend von der in Fig. oben gezeichneten Ausfuhrungsform kann es jedoch 
so sein, daa der Druck der Blahmatte 24 so groB gewahit wird. daR das Drahtgewebe 26 oben In Fig. 1 an den 
einander zugewandten Stirnkanten der beiden Abgasbehandlungskorper 1-6 ein klelnes Stuck quasi stufenwei- 
se nach innen gedruckt wird. 

10 Das in Fig. 1 unten eingezeichnete Drahtgewebe 26 ist ein Drahtgewebe. bei dem die Drahte nach Art eines 

Leinengewebes miteinander verwebt sind. wobei Kette und Schuli in gleicher Drahtstarke, aber auch in etwas 
unterschiedlicher Drahtstarke gewahit sein konnen. Die Drahte verlaufen alle unter etwa 45° zur Langsrichtung 
bzw. Gasdurchstromungsrichtung der Vorrichlung 2. Dieses Drahtgewebe 26 hat einen geringeren Verfor- 
mungswldersland, so daR im Abstandsbereich 22 eine \vr^ Langsschnitt beulenartige. geringe Verformu-g des 

75 Drahtgewebes 26 nach innen stattfindet. Diese Verformung ergibt eine gewisse, zusatzliche Lagefix-erung 
der Abgasbehandlungskorper 16 und halt den durch den Abstandsbereich 22 stromenden Abgasstrorr n ge- 
wissem AusmaB von dem Randbereich der in Fig. 1 linken Eintritts-Stirnseite des in Fig. 1 rechten Abcasbe- 
handlungskorpers 16 fern. 

In Fig. 1 oben ist ferner ein Keramikfasergewebs oder ein Glasfasergewebe 28 eingezeichnet. das die 

20 Anordnung aus den zwei Abgasbehandlungskorper n 16 und dem Drahtgewebe 26 herumgetegt ist und sich 
in Fig. 1 links sowie in Fig. 1 rechts uber den Spaltbereich 20 bis ein Stuck auf der Umfangsoberflacre des 
betreffenden Innengehauseteils 14 erstreckt. Um dieses Gewebe 28 herumgelegt ist die Blahmatte 2^ bzw. 
die jeweilige Isoliermatte 18. 

In Fig. 1 unten ist eine Variante eingezeichnet, bei der an analoger Stelle zwei- Keramikfasergewebs bzw. 

25 Glasfasergewebe 28 herumgelegt sind, allerdings nur zur Uberdeckung des betreffenden Spaltbereichs 20 und 
des Stoabereichs zwischen der betreffenden Isoliermatte 18 und der Blahmatte 24. und nicht dazw schen 
durchgehend Es versteht sich, dad das in Fig. 1 oben gezeichnete Drahtgewebe 26 mit den in Fig. unten 
gezeichneten Geweben 28 kombiniert sein kann und umgekehrt. 

In Fig. 2 erkennt man wiederum den Aufbau der Vorrichtung 2 mit von innen nach auflen Abgasbenand- 

30 tungskorper 16. Drahtgewebe 26, gegebenenfalSs Keramikfasergewebe bzv.. Giasfasergewebe 2S. Blahmatte 
24. Gehause 4. In Fig. 2 oben erkennt man. daa cas obere Drahtgewebe 26 in einer speziellen Webart c-webt 
ist. bei der die Schulidrahte 30 an einer Seite jfewetls an zwei Kettendrahten 32 entianggehen. ehe sie ur an- 
deren Flachseiie des Drahtgewebes 26 hinubergenen. Ein Beispiel dieser spezielien Webart ist die sogerannte 
Koperbindung. 

35 Es versteht sich, daR das Drahtgewebe eine ausreichend hohe Temperaturfestigkeit hat, um den bei Ver- 

brennungsmotorabgasen auftretenden Temperaturen standzuhalten. Ein besonders bevorzugtes Material fur 
die Drahte des Drahtgewebes 26 ist rostfreier Stahl. Bei den gezeichneten Ausfuhrungsbeispielen sird das 
Drahtgewebe 26. das Keramikfasergewebe bzw. Glasfasergewebe 28. die Isoliermatte 18 und die Blahmatte 
24 Jeweils im wesentlichen einlagig (im wesentlichen mit StumpfstoB oder mit kleiner Umfangsuberla:oung) 

4C vorgesehen. Man kann jedoch jeweils auch mehr lagig arbeiten. 

Es wird darauf hingewiesen, dali man statt des Vorsehens von zwei Isoliermatten 18 und einer Blarmatte 
24 auch mit einer durchgehenden Halterungsmatte. entweder aus Blahmattenmaterial oder aus Keramih'aser- 
material oder aus Glasfasermatehal arbeiten kann. Fur die Matten 18 und 24 sind auch andere Mater alien, 
insbesondere Drahtgestrick, moglich. Das Gewebe 28 erleichtert Gleitbewegungen zwischen den Abcasbe- 

.-5 handlungskdrpern 16 und dem Gehause ^ als Foige von Warmedehnungen oder Warmekontraktione-. Au-. 
aerdem verhindert das Gewebe 28 Anoriffe des pu'sterenden. heif^en Gases Bvy die Matten 16 und 2-. Die 
Abg^sdLirchslrotTiungsrichtung durch die Vorric^^-g 2 sst vr '\{ ceni Pfeii ?A bev^.c^n^t 



1. Vorncniuno zum Remigen von Verbrennurcsmvoior- Abgasen. be; der in e-ner- Genause (4) '.^^ Lar :^r^ch- 
tunq (34 ; hintereinander mindeslens zwe: Der.bsiandete ADaasDenandiui^gskcrper ( 16) geha :eri ? - : una 
bei oer em Drahtgewebe (26) vorgesehen -si. cas in den einander zugewandten Endbereichen aer : eide^n 
Abgasbehandlungskorper (16) um deren Umfangsoberfiacnen herumgeleg: ist und deren Aosta- : (22i 
uberbruckt. 

dadurch gekennzeichnel 

dafi das Drahtgewebe (26) dickere Drahte (30). die im wesentlichen in der Langsrichtung (34) ver =ufen. 
und dunnere Drahte (32). die im wesentlichen in Umfangsrichtung verlaufen. aufweist. 
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Vorrichtung zum Reinigen von Verbrennungsmotor-Abgasen, bei def in einem Gehause (4) in Lanqsrich 
tung(34)h.ntereinandermindestenszweibeabstandeteAbgasbehandlungsk6rper(16)gehalt^^ 
Abn? k'h °:,f ^^^r'" ^''^ '^'^ -nanderzugewandten Endbereichen der b'iden 

Jberbro^r ^'^^ Umfangsoberflachen herumgelegt ist und deren Abstand (22" 

dadurch gekennzeichnet. daB das Drahtgewebe (26) Drahte auf weist. die nach Art eines Leinengewebes 
verwebts,nd.unddaBdieDrahteschragzurLangsrichtung(34)verlaufen. emengewebes 

hPinfAK^ nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet. daB in dem freien Abstand zwischen den 
beiden Abgasbehandlungskorpern (16) ein Abstandsuberbruckungsring angeordnet ist. 

^n^K^rt"^"^ ^'"T "^^^ ^"^P^"'^^^ 3- dadurch gekennzeichnet. daB um das Drahtgewebe (26) 
e n Keran„kfasergewebe (28) oder ein Glasfasergewebe (28) herumgelegt ist. das in der L Ingsrichtunq 
(34) langer ist als das Drahtgewebe (26). . -<^ngsncmung 

Vorrichtung nach einem der AnsprGche 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet. daB die beiden Abgasbehand 
lungskorper (16) mittels einer Haiterungsmatte (24). die auch deren Abstand (22) uberbrOckt und dat 
Drahtgewebe (26) uberlagert, in dem Gehause (4) gehaltert sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet. daB das Drahtgewebe (26) im Bereich des Ab 
inne"n gldrOcrtTs?^" Behandiungsk^rpern (16) durch die Ha.terungsmitte (26) 2as nach 

' 9«^-"-'^^-t. daB die Halterungsmatte (24) 

Tbo'iThlTr.?'' 'l"^"' ""^^ Anspruche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet. daB das Gehause (4) vor den 
Abga behandlungskorpern (16) einen ersten Ubergangsbereich (10). der sich in Stromuncsnch ung (34) 
erwe,tert, und h,nter den Abgasbehandlungskorpern (16) einen zweiten Ubergangsbereich (12) der sth 
SKomungsr,chtu„a verengt aufweist: daB den Ubergangsbereichen (10. 12) jeweiis Innengehau 
s-t.i, y >4) vorgesener, ist. das dicht vor dem benachbarten Abgasbehandlungskorper (1 61 endet und dar< 
|n e,nem umlaureoden Aostandsraum zwiscnen dem jeweHigen innengehauseteil (14) uno ,-e,-., Geha.l' 
(4) erne Isoliermatte (18) angeordnet ist. -t;. . ^-.^nause 

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet. daB die Isoliermatten (18) jeweiis aen Spait (20) 
zw^chen dem Innengehauseteil (14) und dem benachbarten Abgasbehandlungskorper (16^ Oberbrucken 
und daB ,m Spaltbereich (20) die ;eweilige Isoliermatte (18) innen durch ein Keramikflserge:! 28 
ocer ein Glasfasergewebe (28) geschutzt ist. yeweoe i^o) 



Claims 



3. 



(4rone iLtZT^ ;n.ernal combustion engine exhaust gases, in which there are mountec in a housing 
(4; one oehmd t he ot her m the longitudinal direction (34) at least two spaced exhaust gas treatment bodied 
06) anu m wh.ch tMere ,s provided a wire woven material (26) which. ,n the mutuallv facnc end regions 
o, th. two exnausi gas .rearment bodies (I6,. is laid around the peripheral surfaces'tnc-^er} end Dridqo. 
ov.r (he spacing :ne.eoi, charscien.iea in that the wire woven matenai (26; has 



-unnrng subsiantiaiiy :n the ic.gitud.nal o.rection (34). and t h.rner wires '(32) runnu^<^X^Zu^^Z'i^ 
peripheral direction. ' J-' .>i.-.-.u.t 

DeviCc- :or c''ia;;y:c' ■ : r-, ... t,-, . 

" ' ■' ■ ' ^ -■"'■'=^5. Gases, in which there are r:ou'::-- - ■- r r.'v-s 

^; one oehmd the other -ntne ionoitud.aa! d.rsc.ion (.34) a; leas: two spaced exhaust g^s ^y•^:.r■^rrZrZ 
, .o: anc ,n wMcn there ,s orav:de- = v. .re vsn m.Mensi (?6) which, in the r.utualiv far. • ■ S,,- ' Z. 

sr^^nZ^T"""' " P^^'P-^'a. surfaces thereof and t.ncoes ove- Z 

s.acinc (22) tne^eof. cnaracte.-i.ed in that cr.e wire woven material (26. has wires which nr.- wove-^ in t,-.e 
manne.^ of a f.nen fabric, and in that the wires . un obliquely with respect to the iongitudinai direction O^). 

' °' "^"^^'^^"^"^^^ 'hat there is arranged in the free soace between the 
two exhaust gas treatment bodies (16) a spacing-bridging ring. ' '"^ 
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4. Device according to one of Claims 1 to 3, charactisrized in that there is laid arognd the wire woven rnaterial' 
(26) a ceramic fibre woven rnaterial (28) or a glass fibre woven material* (28) which in the longitudinal di- 
rection (34). is longer than the wire woven material (26). 

5 . ' ' ' . ' • • 

5. Device according to one of Claims 1 to 3, characterized in that th two exhaust gas treatm nt bodies (16) 
are mounted In the housing (4) by means of a nhounting mat (24) which also bridges over the spacing (22) 
thereof and lies on top of the wire woven material (26). 

6. Device according to Claim 5, characterized in that the wire woven material (26) in the region of the spacing 
(22) between the two treatment bodies (16) is pressed .inwards somewhat by the mounting mat (26). 

7. Device according to one of Claims 1 to 5, characterized in that the mounting mat (24) comprises a swelling 
mat.. 

8. Device according to one of Claims 1 to 6. characterized in that the housing (4) has upstrearh of the exhaust 
gas treatment bodies (16) a first transition region (10) which widens in the direction of flow (34), and has 
downstream of the exhaust gas treatment bodies (16) a second transition region (12) which tapers in the 
direction of flow; in that there is provided in the transition regions (10, 12) in each case an internal housing 
part (14) which terminates just before the adjacent exhaust gas treatment body (16-); and in that an fnsu- 

• lating mat (18) is arranged in a peripheral spacing area between the respective internal housing part (14) 
and the housing (4). . ■ 

Device according to Claim 8, characterized in that the insulating mats (18) ^n each. case bridge over the 
gap (20) between the internal housing part (14) and the adjacent exhaust gas treatment body (16). and 
in that in the gap region (20) the respective insulating mat (18) is protected on the inside by.means of a 
ceramic fibre woven material (28) or a glass fibre v/oven material (2.8). 

Revendications 

1. Dispositif pour epurer les gaz d echappement de moteurs a combustior interne, comportant au rnoins 
deux corps de traitement de gaz d'echappement ( 1 6) fixes a distance Tun derhere i'autre en directic" lon- 
gitudinale (34) dans une enveioppe (4), et dans lequel est prevu un tissu metalltque (26) dispose dans 
les portions termtnales dirigees Tune vers I'autre des deux corps de traitement de gaz(16) autour des 
surfaces peripheriques de ceux-ci et qui couvre leur espacement ou intervalle (22), caracterise 
en ce que le tissu metallique (26) possede des fits relativement gros (30) orientes essentiellement en di- 
rection longitudinale (34) et des fils relativement fins (32) orientes essentiellement en direction penphe- 
rique. 

40 2. Dispositif pour epurer les gaz d echappement de moteurs a combustion interne, comportant au rpicins 
deux corps de traitement de gaz d echappement ( 1 6) fixes a distance Tun derhere I'autre en direction lon- 
gitudinale (34) dans une enveioppe (4), et dans lequel est prevu un tissu metallique (26) dispose dans 
les portions terminates dirigees Tune vers I'autre des deux. corps de traitement de gaz (16) autour des 
surfaces peripheriques de ceux-ci et qui couvre leur espacement ou intervalle (22). caractehse 

45 en ce que le tissu metallique (26) possede des fils qui.sont tisses a la fagoh dune toile et que les f iis sont 

orientes obliquement par rapport a la direction longitudinale (34). 

3. Dispositif salon la revendication 1 cu 2. caracterise en ce qu'un anneau de remplissage d'interva: e es\ 
place dans I'lntervalle libre entre les deux corps de traitement de gaz (16). 

4. Disposit-f selon une des revendicatiC.is 1 a 3. carar.-erise en ce qu un ;:ssu en fiores de ceramique i28: 
ou un tissu en fibres de verre (28) de plus grande longueur que le tissu meialhaue (26) en directtC" ion- 
giiudinale (34) est dispose autour du tissu metallique (26). 



55 



5. Dispositif selon une des revendications 1 ^ 3. caracterise en ce que les deux corps de traitement ce gaz 
(16) sont fixes dans I'enveloppe (4) au moyen d'une nappe de fixation (24) qui couvre egalement ' inter- 
valle (22) entre ces corps et est superposee au tissu metalltque (26). 

6. Dispositif selon la revendication 5, caracterise en ce que le tissu metallique (26) est Ieg6rement refoule 
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vers rint6rieur par la nappe de fixation (26) dans la zone'de I'intervalle (22).entre les deux corps de trai- 
tement(16). 

Dispositif selon une des revendications 1 a 5, caracterise en ce que la nappe de fixation (24) est una nappe 
^ expansion. 

Dispositif selon une des revendications 1 a 6. caracterisee en ce que I'enveloppe (4) pr6sente, avant les 
corps de traitementde gaz(16), una premiere zone de transition (10) quis'6vase dans la direction d'6cou- 
lement (34) et, derriere les corps de traitennent de gaz (16), une seconde zone de transition (12) qui se 
r6tr6citdans la direction d*6coulement; qu'une partie d'enveloppe int6rieure (14) est pr6vue dans chacune 
des zones de transition (10. 12 ) et se ternnine a faible distance devant le corps de traitement de gaz (16) 
voisin; etqu'une nappe tsdiante (18) est disposee dans un intervalle peripherie entre ta partie d^enveloppe 
interieure (14) concernee et I'enveloppe (4). 

Dispositif selon la revendication 8, caracterise en ce que les- nappes isolantes (18) couvrent chacune la 
fente (20) entre la partie d'enveloppe interieure (14) et le corps de traitement de gaz (16) voisin et que, 
dans la zone de la fente (20), la nappe isolante (18) concernee est protegee interieurement par un tissu 
en fibres de ceramique (28) ou un tissu en fibres de verre (28). 
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